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PANEL DE CONTROL
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TIG 200P

1. Amperimetro digital 6. Selector TIG pulsado / continuo
2. Indicador de temperatura 7. Control de amperaje

3. Indicador de encendido 8. Control de frecuencia de pulso

4. Selector 2T / 4T 9. Control de post-gas / Arc Force
5. Selector de proceso 10. Control de caida de arco

CARACTERISTICAS

AMPERIMETRO DIGITAL
Control de amperaje variable con medidor digital,
para una visualizacién simultanea de la corriente
de soldadura.

PROTECCIONES
Equipado con sistemas de proteccion
de temperatura.

MODOTIG
* Alta frecuencia
* TIG Pulsado

FUNCIONES EXTRAS
INTEGRADAS

* Post flujo

¢ Pendiente de caida de arco
¢ Arco de fuerza

VOLTAJE DE ENTRADA H F \./
220V 50/60Hz ‘ ALTA FRECUENCIA 0 \ TIG PULSADO

PARAMETROS

Modelo TIG 200P Tiempo post flujo 1-10 seg.

Corriente de entrada (V) 1Ph~220+£15% Rampa de caida de arco 0-5 seg.

Frecuencia (Hz) 50/60 Frecuencia de pulso (Hz) 0.2-200
PO mal (K TIG 7.3/ MMA 9.2 Eficiencia (%) 85
Corriente promedio IEFF (A) 15.5 Refrigeracion AF
Ciclo de trabajo TIG 100% 110A Clase de aislamiento F

(40° C 10min) MMA 100% 80A Clase de proteccion IP21S
Votaje en vacio (V) 74 Dimensiones (in) 430 x 168 x 312

Rango de corriente (A) | TIG 10~200 / MMA 10~180 Peso neto (kg) 7.5

1 ANO DE GARANTIA




